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公司简介

Loris Bellini成立于1949年，是一家专业设计和制造纱线染色和烘干成套设备的意大
利公司。
公司总部和生产工厂位于Mantua地区的Casalromano，销售和行政办公室位于Bollate，
一个非常靠近米兰的小镇，公司直接或间接地在全球主要市场销售产品。

在超过70年的运营中，通过在研发方面的大量投资，Loris Bellini通过引入几个具有重大
技术影响的工业创新，为其自身公司的增长做出了重大贡献。
从成立的第一天起，在日常运营的每一个方面，Loris Bellini都致力于尽可能最高的质
量标准。

七十多年来，质量是我们最大的资本。

我们的产品在意大利设计和制造，这意味着我们的产品实现了凭借最先进的现代技术生产，
和在该领域有长期经验的专家管理。
同样的，精心筛选的材料和部件是我们产品的基本特征，确保我们系列产品中每一台设
备的质量和非凡的可靠性。
这些方面使我们的客户能够受益于机器的安全和长效的寿命，并维持一个非常低的日
常维护保养水平。

Loris Bellini在自己的生产工厂设立了一个专门的部门，专门负责工程和制造专用的硬
件和软件应用程序开发，以实现染色过程的完全自动化。
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历史概括

1949年，Loris Bellini、Albano Bellini和Armando Formentini成立了注定在国际化范围内成
                 功的高品质纱线染色机械制造工厂。 
1963年，申请了一项特殊的“绞纱可提取纱架”的专利。从那时起，这个专利彻底改变了
                 绞纱柜缸的使用。
1969年，制造了第一台快速压力烘干机ARSPV 200用于筒子纱烘干。
1978年，推出了第一台创新系统CASTO机型，用于亚麻脱胶和漂白。
1981年，在压力容器内首次引入空气压力衬垫系统用于筒子纱染色。
1982年，Loris Bellini为染色柜缸设计了更厚的不锈钢板，从2.5毫米到6毫米。
1983年，完成了世界上第一个工业化和全自动化卧式设备的安装和调试项目，卧式设备
                用于对筒子纱线进行染色和烘干。
1983年，在市场上推出了第一个全自动调节恒定压差染色泵流量(DPC)的系统。
1984年，获得了用于筒子纱线染色的卧式创新系统(RBNO)的世界专利
1986年，完成了世界上第一个工业化和全自动化立式设备的安装和调试项目，立式设备
                用于对筒子纱线进行染色和烘干。
1987年，获得了一项绞纱染色柜缸的世界专利，在实现可变装载(1或2层)的情况下保持
                恒定的浴比(APPC-LV)
1991年，推出了第一台用于筒子纱完全直接脱水的带柱离心脱水机。
1995年，首次推出了由基于DOS操作系统的工业电脑控制的染色机。
1996年，第一台由基于Windows操作系统的台式电脑控制的染色机问世。
1998年，推出了世界上第一台加压喷缸染色机用于绞纱染色。基于特殊的旋转手臂设计，
                 能够达到102°C的温度。
2011年，创新的Pulsar系统获得了世界范围内的专利，用于筒子纱线的染色，在能源消
                 耗方面具有无可比拟的优势。
2014年，脉冲星Pulsar系统正式推向市场。
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PULSAR 

Dyeing machines

脉冲星  用于筒子纱、毛条和经轴纱染色的创新系统
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Pulsar 来源于一个勇敢而简单的想法，旨在重新定义筒子纱线染色标准的概念。
因为其完全创新的概念，Pulsar同时保证相关成本的节约和最终染色产品整体质量的提高。
这两个方面—显然通过大量的实验室测试和最终用户的直接证据—从安装功率的减小和
完全创新的液流循环中找到了解释。
由于这两方面的结合，染液循环对被处理纤维有了更多的“尊重”。

Pulsar利用完全重新设计的染液循环的优势，将染色纱架的底盘分成三个部分。通过专
属设计的蝶阀，染液以控制软件预先设定的时间间隔通过蝶阀循环。
结合安装在主缸缸底的专用搅拌器(Thermocolormix)的设计，这种解决方案在整个染色
过程中带来了前所未有的节约，例如减少70%的电能消耗和近30%的水耗(浴比 1:4)。

甚至对于蒸汽消耗—由于水耗的减少，现在需要的量也减少了——脉冲星也比传统机型节
省了大约20%的成本。
 正如Loris Bellini生产的所有机器一样，Pulsar的设计和制造遵循了最高的质量标准，其使
用材料保证整体安全。

与传统机型相比，脉冲星不要求完全不同的使用方法。 
程序控制器Leonardo 600，这是完全由我们的工程师开发，允许以非常简单和直观的方法，
和最终终端用户进行交互体验，得益于高度自动化的功能使得这台控制器有了明确的构想。
如果需要与现有的管理系统进行集成，Pulsar也完全接受其他品牌的程序控制器。

该机型有不同的载量可供选择，从50kg的小批量到1.5吨的超大批量。

通过空气压力衬垫系统，Pulsar允许可变装载，最低到额定载量的50%，同时保持浴比接
近恒定的水平。

在保证水耗，蒸汽消耗和在部分情况下的助剂消耗的降低，以及节省电耗达到70%的优
势情况下，脉冲星机型将会是未来客户缩短投资回报周期和提高最终染色产品质量的
最佳选择。



Dyeing machines



PULSAR
一些特色
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装纱纱架的底盘被分为三个不同的区域，允许染液按照预先设定的时间间隔流过被染物
的单一区域——通常每个间隔15秒。 
这一逻辑可以推广到任意脉冲星机型，无论额定装载量是多少。

位于纱架底板中心的孔，与安装在主缸下部的Thermocolormix搅拌器对准，充分搅拌保
证了染液的温度均匀和染化料助剂的浓度均匀。

脉冲星机型的纱架通常配备了具有高达一半高度的星形截面杆纱柱，而纱柱的其余部分则
是从一半高度到顶部的M16螺杆，因此在保证几乎恒定的浴比下，可以很容易地实现50%
的可变装载。
脉冲星机型的纱架也可以配备具有均匀打孔分布的圆柱体纱柱，也不改变可变装载的灵
活性。

与传统的RBNVI立式机型一样，脉冲星机型也在内部安装了用于间接加热/冷却染液的热交
换盘管。盘管安装在装纱纱架的底板和主缸最底部之间。

这个方案确保了两大技术优势:

1. 降低了浴比，因为更好地优化了位于主缸下部的空余空间。
2. 允许更精确地控制加热/冷却速度。

间接式的热交换盘管通过法兰连接到主缸上，在日常保养情况中，可以更方便快捷地进
行检查维护。



RBNVI

Dyeing machines

用于筒子纱,毛条,毛球,散纤维和丝束的染色的立式染色机
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在80年代早期引入市场，空气压力衬垫系统是RBNVI机型以及我们系列所有其他产品中
的一部分。
该项技术的实现体现了巨大的优势，只需将水位进到主泵和装纱高度即可，从而大大降
低了浴比(1:6)，降低了全球对水、蒸汽和电能的消耗。

空气压力衬垫系统的使用确保了即便在机器只装载其额定容量的50%时，也能保持不变
的浴比。 
可变装载的逻辑(100 - 50%),与连续自动检测被染物内外压差系统一道,确保了机器在被染
物材质(棉、涤纶、羊毛、混纺等。)和被染物状态(筒子纱、毛条、丝束、散纤维)方面的
使用灵活性。

Loris Bellini设计研发的helico-centrigfugal轴流离心混流泵,具有广泛的可提供压差(0.2 - 2.5 bar)
范围，使得同一台染缸具有染色不同纤维的能力，从腈纶到羊毛都具有很好的渗透流量,
对于棉和粘胶适当降低流量保证穿透力,对于密度高的涤纶筒子也能保证穿透力。
换向装置集成在主泵内，不需要在每次换向时降低泵速和染液循环(从而防止峰值吸收)，
并避免在染液浴内形成湍流。

该机型可以根据需要染色的材料进行不同的配置，例如高温排放，线性/指数滴定加
碱系统，准备/回收副缸，这些都由安装在工业PC上的Leonardo软件系统管理。

空气压力衬垫系统，结合非常紧凑的染液循环回路，确保了非常低的浴比。
这已经在全球范围内引导节约水耗和染化料助剂的消耗，从而降低了生产成本，并更快
地收回初始投资。



RBNOI

Dyeing machines

用于筒子纱,毛条,毛球的卧式染色机 



1983年ITMA展会在世界上首次亮相，其独特的设计于次年12月被申请了国际专利，文件号
为89.109.914.0
在那之前，市场上没有任何用于筒子染色的卧式染色机。
  
RBNOI机型的诞生是为了给所有那些在基础设施和最终产品内部物流处理方面面临挑战性
需求的客户提供实质性的解决方案。事实上，卧式机型可以很容易地安装在低净高建筑中，
相反立式机型不具有此竞争力。

RBNOI采用了与立式设备相同的经过验证的技术:空气压力衬垫系统，允许灵活的可变装载
(100%-50%)，同时保持浴比几乎恒定不变;配备非常高效的轴流离心混流泵helico-centrifugal，
可提供范围广泛内外压差输出，可灵活地用于不同纤维的染色。
此外，与立式机型一样，自动连续控制压差系统确保了染色过程的高度重现性。

卧式机型基于模块化染色载体的概念，例如它们都是可互换的，最小生产批次定义了单个
载体的尺寸大小，所有的机器载量都基于单个载体的倍数(1、2或3个载体)
每台机器都可以轻松地实现50%额定载量的可变装载，这是通过将热交换器安装在主缸
外部实现的。

RBNOI机型安装在水平地面，不需要其他结构配合，如二层平台或行车。
使用手动的推车装卸纱架或者使用自动化的有轨穿梭车进行自动装卸纱架。

这个机型有几个优点：不需要支撑结构(二层平台和行车)，降低了基建投资，而空气压力
衬垫系统在控制运行成本方面带来了巨大的好处。
所有这些方面都能使初始投资获得更快、更好的回报。



ARSPV-ARSPO

Dyeing machines

压力烘干机 
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ARSPV和ARSPO机型是高压快速烘干机(5bar)，用于将直接来自于染色机的纱架上的筒子
纱进行烘干。

我们的高压快速烘干机不需要任何事先的脱水，这是至关重要的，以保持筒子的初始状态。
这些烘干机可以普遍用于烘干任何种类的纱线，无论纤维的成分或筒子的类型和形状。 
棉，晴纶，羊毛，涤纶，粘胶或者混纺纱，又或者平行筒管，锥形筒管或可压缩染色管都
可适用。

ARSPV和ARSPO通过三个不同的工作阶段保证了完美的烘干效果。

1. 动态脱水-动态脱水完全替代了预先离心脱水的必要性，可直接对来自染色机的纱架进行
脱水。

2. 烘干-在动态脱水结束后，烘干阶段自动开始。
升温和冷却塔都被启用。气流温度预先设置在烘干工艺开始阶段，并通过恒温控制和气动
比例阀门自动保持整个过程的恒定气流温度。

3.均匀调湿——在烘干阶段结束时，升温塔停止工作，气流从外到内通过筒子循环，以平
衡筒子内部的剩余湿度，降低筒子纱线的温度。

根据纤维类型和筒子类型，优化烘干时间和气流温度:

这些烘干机背后的工作原理，加上多年来工程技术不断的研发，使得以清洁温水的形式回
收高达90%的电能成为可能，这些水可以在下次染色过程中再次使用。

整个烘干过程不需要人工干预处理(从原纱材料的准备到最终成品),无需倒筒可直接使用烘
干后的筒子纱,保证全部染色纱管的完整可重复利用，所有这些都大幅度降低运行成本，
有利于初始投资更加快速地回收。

• 棉纱: 80 分钟
• 晴纶纱: 40 分钟
• 涤纶纱: 30 分钟
• 羊毛纱: 50 分钟.



APPC-LV

Dyeing machines

绞纱柜缸
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作为我们产品系列的真正卖点，APPC-LV柜缸采用6mm厚的316L不锈钢板制造，通常采
购自欧洲最高品质的制造商。

柜缸机型采用一个轴流泵并直接安装在机器的主缸体上，这样完全取消了连接管道，由此
设计出紧凑的染液循环回路和随之优化的浴比。
事实上，APPC-LV柜缸可以保证非常低的浴比，根据被染物的品种和染色工艺，可以控制
在1:12到1:15之间。

就像机器的其他部件一样，主泵本身从各个方向都很容易接触操作，因此在任何情况下维
护保养都是轻而易举的事。

APPC-LV柜缸安装于水平地面，无需开孔，无需土建。
这种解决方案使这些柜缸真正实现了“即插即用”，并方便了通过带轮推车进行装卸纱架的
操作。

适用于羊毛、腈纶HB和丝光棉的染色，APPC-LV柜缸通常是所有期望使用绞纱形式染色并
获得良好染色效果的客户的首选。 
因为染液循环方向与绞纱纤维平行，机器内部完全没有乱流，诸如纱线不会被缠结影响，
以实现更平稳、更一致的绞倒筒操作。
空气压力衬垫系统可以在几乎恒定的浴比下实现50%的可变装载，并确保满足各种染色生
产需求的高度灵活性。

APPC-LV机型具有多种尺寸，从5公斤到420公斤的大缸。并且在联缸模式下将两台
APPC-LV 250(双门)相联，这样最大载量可以翻倍。

投资APPC-LV柜缸机型，意味着购买了出色的绞纱染色机器，无论是为了降低运行成本，
还是为了最好的染色质量，在这一领域是无与伦比的。



ABEP

Dyeing machines

绞纱喷缸 
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ABEP机型是Loris Bellini在应用特殊纱线进行绞纱染色方面的一系列产品的技术解决方案:

ABEP的结构完全采用316L厚不锈钢板制造。
它的手臂是镜面抛光的，并有一个内部的流量分布装置，其设计是为了保证整根手臂获得
均匀和恒定的流量。
机器的缸盖可以配备气动活塞用于开启关闭，这赋予了更高水平的安全性，并进一步简化
了全球用户使用该系统的体验。

空气压力衬垫系统允许在海平面海拔达到102°C的工作温度。这使得我们的ABEP机型不受
大气压变化的影响，从而允许还原染色和更准确地调节工艺温度。
手臂为可拆卸式，便于绞纱的装卸操作。
作为标准配置，所有的ABEP机型都配备了磁感流量计，无论有多少手臂在运行，都可以
与变频器持续通讯，以实现恒定的流量。
 
事实上，所有的ABEP机型都可以在可变装载下工作，通过手动截止阀(自动阀门作为选项)
关闭手臂降低到额定装载量的50%，从而减少每个批次的总生产量以符合染厂的要求。

手臂的旋转机构，完全由AISI 316L不锈钢制造，自动润滑，不需要维护保养。

浴比的控制允许工作在恒定的浴比下，通过手臂数量的操作设置流量。这种解决方案带来
了非常高的颜色重现性，同时大大减少了任何可能的加色改色。

ABEP机型有不同的尺寸，从10公斤的两管短手臂缸型到200公斤的ABEP 20管手臂缸型。
此外，可以将两台机器以联缸模式连接，总装机载量为400公斤。

ABEP机型的浴比很低，为1:10。这样减少水的消耗，结合较低的维护保养要求，方便使
用和具有非常高的染色质量，使我们的ABEP机型在它的领域是一个非常特殊的机型，
它能够满足甚至是最苛刻的用户需求。

• 羊绒纱, 羊驼毛, 马海毛, 羊毛 和 混纺纱
• 天然真丝 和粘胶/羊毛混纺纱
• 粘胶长丝
• 丝光棉纱
• 针织膨体晴纶纱 (VHB)



CASTO

Dyeing machines

用于亚麻脱胶和漂白的煮锅



Casto机型将脱胶和漂白过程整合在一台机器上。
这样的集成可以更有效地规划整个生产流程。

模块化的不锈钢装载纱架的设计，可以很容易用标准化的托盘运输，这样可以取代传统
的手推车。 
操作人员可以直接将装载纱架装入机器内，而不是用推车，穿过纺纱和粗纱工序的通道到
达脱胶/漂白设备，这样的操作使得整个流程互不干扰。
这完全避免了传统的纬管在精炼过程中的重复接触，这包括从推车上卸载和装载到纱架上。

该机型的主泵是专为低扬程压力和高流量而设计的，适用于亚麻松式络筒的需要而要求
非常平缓的流量循环以防止毡化，进而产生纺纱工序中的问题和瑕疵。
该机型的独特设计不仅仅局限于单一的主泵，还扩展到整个液流循环系统，如分流管路
(液流从外到内)、轴向叶轮泵、输送管路(液流从内到外)、纱架底座和纱架，从而获得一
个低扬程压力下平缓和恒定的液流循环，进而降低装机的功率。

Casto机型可以装载8个模块化的纱架，适合各种标准尺寸的亚麻条管。
整个流程的电子控制可以通过调节比例气动阀门和手动控制开关截流阀来控制时间/温度
参数。
另外，通过使用专用的程序控制器，它可以管理所有阀门和电气设备，从而实现全自动
工艺循环，显著降低运行成本，具有出色的重现性和可靠的效果。

由于使用了特殊的主泵，结合非常短的全自动化生产工艺周期，Casto机型大大降低了
电能消耗，并在全球范围内使得亚麻脱胶和漂白的运营成本大大降低。
 
将亚麻条管直接装载在纱架载体上完全排除了任何过程中的干预，保证了纺纱机工作效
率的提高，从而在人工和工艺流程周期方面带来优势。
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终端用户认为RBNVI/PULSAR 270机型是介于现实实验室和工业大生产之间的非常有用
的机器。
这台机器拥有大生产机型所有的特性，因此它提供了结合与大生产相同参数和相同配置
用于生产小样的可能性（1个或多个筒子）。

尽管RBNVI/PULSAR 270机型的设计非常紧凑，但是它还是配备了大生产机型所需的所有
的配置。
由于这种完整的配置，这台机器可将小批量生产的工艺完全转移到大生产中。

RBNVI/PULSAR 270机型可加压到5 bar，工作温度可达140°C。

配置有电气传感器，探头和气动/自动阀，这台机器可以通过我们的程序控制器
Leonardo 600自动运行染色循环的所需的不同阶段。
 
作为一个真正的“桥梁”机器，它可以实现实验室阶段和大生产之间的过渡，从而最大限
度地减少最终产品的错误风险，并确保节约生产成本。

该机型可配备筒子纱架，也可配备绞纱，散纤维和小毛团纱笼，使得这台机器真正支持
更加高效管理的染厂。
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